Materidalkoder o
A2 | ~S52260 (HWS) ’ h II
M2 | ~S82722 (HSS) ””e a
| PS ~Vanadis 10
PS4 ~Vanadis 23
Stansar med krage 1S0 8020 Sokare med  Sokare
Standard spetsprofil
Fclrmarr OX p .-Ip -
AJ_ AP_ SJ_ APA APT
t(] Qo 4 3 I!
SP_ SPA \ /
Jektolé’ Stansar Stansar Stansar med L
med utstdtare utan utstotare centrumpinne IS0 8020
2 3 4-5 6 7 |
. Dynbussningar £ 3 Stans-
[ @& - ll [ styrningar
AJB awx|| acx|| Ap H l, @
& ACB AN_| A - ~
APB AXX l ‘ 'J nnu‘ ’ AE_m AF_’EELL
wJf U y -4
Stansar Clospace ) l
med stérre Raka stansar ~ Stansdmnen  Stansar fér Med / utan Koniskt Amnen for AG_ Hl‘n
diametrar sma utrymmen  skalle slappningshal tradgninstning
| 8 8 9 9 10-11 12 14 13
Stanshallare
Rl

~ ARC & ARCS

Stanshallare Reglerbara stanshéllare Reglerbara stanshéllare Multi Location
med pneumatisk aktivering med manuell aktivering Stanshéllare for flera stansar
| 15 16 17 18-19
Diverse
1
Chen
Jektole Data Uretanavdragare med tillbehor Klassade Former Lasningar Skrotkontroll
| 14 20-21 22-23 24 25
System fir artikelbeteckning som anvands vid bestéllning
Systemet ar logiskt uppbyggt och ger en Exempel:
komplett beskrivning: Produkifamilj A fdr Press Fit
. i APR Typ P for Stans utan utsttare

Vid bestillning ange: Form R for Rektangel
Antal, typ, katalognum- f }
mer, P-métt eller P och [ B jj:O_O‘;D 13 Skaftdiameter D
W-matt, material samt SN W
standardmodifieringar - |_L L f 13 él(})apsllpmngsiangd L

An:rul T;:ep ! : . L ! ookt b | | | B Totalldngd L

2 APO 13 25 63 P80 W6 5 APR 13 13-80 P8,0 Wé,5 M2 ]
Alla bokstavskombinationer ar reg. varumarke tillhdrande DAYTON Progress Corporation. Kata[ognr Métt enl. specifikﬂtion Material




Jektole Stansar

Stansar med utstotarstift - IS0 8020

Material HRC
A2, M2 60-63
PS 63-65

Alla skallar &r anldpta tl HRC 40-55

AJH

AJJ

e

fwl®

b o
.[ f) Gen ar &l [s] aNsan levararas me o W Foch 50 af ingenalen G ine
+0,3 o E%%dhlmlnddr r;?arr"droglasm I|rem arg OSdal‘l:ler 2 Everr.r;‘gsr nfax "lf\'lgls: rar[)gl |g
5] ;ncr:.‘s;iloc & dynbussning bestills samtidigt me Gy T
Skaft | Rak klippdel L,| Typ & D| Intervall |Typ & D| Min. Max. L Jektole®
D Std.  Alt. AJX P Al_ W PG| 40 50 56 60 63 70 71 80 90 100| stift
05 13 19 AJXO5| 160- 495 |AJ_05| 160-495| . . . . . . . J2m
06 13 19 AJXO6| 240- 595 | AJ_06| 240-595| - . . . . . . . . . J3M
08 19 25 AJX08| 3,20- 795 | AJ_08 | 3,20- 795 . . . . . . . . . JaM
10 19 25 AJX10| 4,50- 995 | AJ_10 | 4,50- 9.95 . . . . . . ¢ . . JEM
13 19 25 AJX13| 6,00-1295 | AJ_13 | 6,00-12,95 . . . . . o b . o J6M
16 19 25 AJX16| 8,00-1595 | AJ_16 | 7,20-1595 . . . . e . . . . JIM
20 19 25 AJX20| 10,00-19,95 | AJ_20 | 8,00-19,95 . . . . . . . . . JIm
25 19 25 AJX 25| 12,00-24,95 | AJ_25 | 9,00-24,95 . . . . . . . . . JIM
32 25 30 AJX 32| 16,00-31,95 | AJ_32 | 10,00-31,95 . . . . * . J12M
Alternativ uppslipningsléngd L, &r ej valbar fér dessa l&ngder.
Standardmodifieringar fér AJ- och AP-stansar
A_f”' e‘r en {’y s__tandardfonn Standardmodifieringar enligt nedan utférs till en viss merkostnad. Nagra AP-stansar &r tillgéngliga som
for bafﬂ"e flVSfangd standard med vérden som ligger under angivna i nedanstaends tabsell. (Se tabellen fér AP-stansar)
Dayton's nya standardform med en
konstant 0,5 mm hérnradie ger en tillrécklig XP!| X ;ﬁ‘_}d"’r‘d&:‘gr s“’l"'?é XBR Upps“""ingsmgd L1 ages
klipp-spalt dér den verkligen behévs fér att Mge XBR aua, XB8 med tingd (s bl
undvika fértida slitage och oacceptabla | _____ B
grader pa detaljen, vanligen orsakade av b o . -J--,rl‘
CH=r 1 IS
AJL-Stansen minskar underhallskostnaden 0 [ S +| L £
och dkar produktiviteten genom minskat xw XBB &kar leveranstiden med tre dagar
slitage. I XBR 1t XBB1 | XBR 11 XBB
L‘x } Jektole®
Max. 8 13 19 25 30 35 40| 8 13 19 25 30 35 40| Pinne
D Min. P (runda stansar) Min. W (formstansar)
04 08 11 13 19 25 - -113 16 18 24 28 - - -
05 13 13 15 24 - - ~-1186 16 18 24 - - =[] I2M
= 06 20 20 20 24 25 - -—120 20 20 24 3 - = | J3M
Grad orsakad av 08 30 30 30 30 30 32 - |30 30 30 30 40 40 - | J4M
stans med skarpa 10 40 40 40 40 40 40 60/40 40 40 40 40 45 60| J6M
£eem. 13 - 40 40 40 40 40 60| - 40 40 40 40 45 60| J6M
05R 16 - 60 60 60 60 60 60/ — 60 60 60 60 60 60| JOM
3 20 - 60 60 60 76 76 76/ - 60 60 60 60 60 60| JOM
25 - 80 80 80 100 10,0 100] - 60 60 60 60 60 60| JOM
32 - 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 100 - 72 72 72 72 72 72| J12m
x D Reducerad skaftdiameter
TD Skalldiametern &r oftrindrad
. ::‘lEE: 130 Skaft @ 40 50 60 80 10,0 13,0 16,0 20,0 250 32,0
D g med E— =~ Min.XD | 25 44 45 68 85 115 145 185 235 305
Stansen som ger tredubbel produk- Stans utan sidohal Mindre utstétarstift
tion. Se sidan 14. x Fér utstétning av skrot med luft. Jektclekomponenter X 4n standard.
Pat. No. 2,817,960 och 3,255,654 medféljer . Ingen extra kostnad. Lagerfdres aj.




Material HRC R I s
| 5o eqguiar tansar
Ps ia IS0 8220 - Stansar utan utstitarstift

Alla skallar &r anlbpta till HRC 40-55

Typ

APH  APK APJ

R {Ange)
at \
j_Qw e o

+0,01

o 5
o] +
2 E
2 2
3 APX APL APO APR
+ Ay T S
| :a] i L1 /
- 2 S v R
 Skapa h?rn ar standard. Stonsen levereras med a lfonn’olllﬁm Proch W s an diiugonurgn Ginte
ﬁ?ﬁgure’hg-cl;‘r\dag ge;mnbrﬁ:::;ulnglE&ml;e;sﬁrﬁg{g‘amgl‘ljer dverstiger max PG (se taballl.
stansen, G=\F+wW?
Skaft | Rak klippdel L, Typ &D| Intervall |Typ & D| Min. Max. L
D Std. Alt. APX P AP_ W PG| 40 50 56 60 63 70 T 80 90 100
04 8 13 |APXo04| 160-395|AP_04| 160-3095| - . . . . . . .
05 13 19 | APX 05| 1,60- 4,95 | AP_05| 1,60- 4,95 . . . . . . . .
06 13 19 | APX06| 1,60- 5,95 | AP_06| 1,60- 5,95 . . . . . . . - B .
08 19 25 |APX08| 2,50- 7,95 | AP_08| 2,50- 7,95 . . . . . . . . .
10 19 25 |APX10| 3,20- 9,95 | AP_10| 3,20- 9,95 . . . . . . . . .
13 19 25 |APX13| 5,00-12,95 | AP_13| 4,50-12,95 . . . . . . . . .
16 19 25 |APX16| 8,00-1595 | AP_16| 6,00-15,95 . . . . B . . . .
20 19 25 |APX20| 10,00-19,95 | AP_20| 8,00-19,95 . . . . a . . . .
25 19 25 | APX25| 12,00-24,95 | AP_25 | 9,00-24,95 . . . . . . . . .
32 35 30 APX 32| 16,00-31,95 | AP_232 | 10,00-31,95 . . . . . .
Alternativ uppslipningslénad L, &r ej valbar fér dessa langder.
Kortad totallingd. (25 mm min) H 2 H i
i I"‘I”_“‘ XL Kapad stans fr?tnd Kippande, vilket Vid bestallning ange:
[ T l kortar klippléngd, L. Antal
o " Fér bibshallen klippléngd ange XBR. Typ
. . Skaftdiameter
X1 Kortad totallingd med tolerans ; %
m i LL Lika XL men mgeia totallangd +/~0,02. Rak klippdel och totallangd
! w P eller P&W dimensioner
Material
Légre skallhojd én standard P
D 4§ Skall- i vikot kortar Standardmodifieringar
totallingden,
* .
TT Légre skallhdjd med tolerans
| Lika XT men med tolerans +/-0,01. b . )
L ] |
l :_[ .‘__ xH Reducerad skalldiameter ‘ ' [ "——L,~—‘
“ap Min skalldiameter 4r D+0,00,—0,03. ; | i

XD Atemativ centeringsiéngd

Maodifleringen XLD faststaller
langden pa skaftdia. D inkl skalle

l‘““.‘“' Typ

st oo

po======

70 AIX 16 19-80 P83 A2
49 AR 16 25-80 P85 W8,0M2)20

till 40 mm. Ger kortare presspas-
] sning | Stanshallaren. 7 APL16 19-71 P82 W7,2 PS X20
L —
|——40—-— Lo 8
x NT DAYTIN® PVD TIN be- xc N PVD TiCN-bsléggning
l&ggning, endast fér M2 av endast fér M2 och
och PS material. Hard- PS material. Hardhet ca &
het ca 2300 Vickers. 3000 Vickers. La sp Ian g:?a?:ﬁg?;arﬁ:gng.?nvéﬁﬁlan
MoST PVD Lagfriktions- DayTride®, en unik
XN M bel4ggning endast fér M2 X N ytbehandling. Endast Se sid 24 for utfériigare
och PS material. Hardhet ftir M2 och PS material. information.

ca. 2000 Vickers.

Hardhet ca. 73 RC.




Centrumpinne Stansar Jektole

Material HRC
A2, M2 60-63

Jektole®

Alla skallar &r anldpta til HAC 40-55

SJJ
5 & 1_%
do ¢
F t ™
2 E ?
2 L
- & 2
0,5
ST T VAN R _'t SJR
2T 1 4 FaX:)
t:-’ ™ - o = T 1717 ¢
1T o el
= 0,2 i
SR ! é g QIR il
-0 A,
76,0 A L
x 11 Tief 03 O st Sy o0, © Sl oot
| L- o eller mindre, och da dmbussﬁﬁsg bestalls samtidigt Q T &
med sonsen. Go=yPE W
Skaft | Rakklippdel L, Typ & D| Intervall |Typ &D| Min. Max. L Jektole®
D Sid. At SJX P SJ_ W PG Il 80 90 100 Stift
10 19; 325 SJX10| 450- 9,95 | SJ_10| 4,50- 9,95 . . . . J6M
13 19 25 SJX13| 6,00-12,95 | SJ_13 | 6,00-12,95 . . . . JBM
16 19 25 | SJX16| 8,00-1595 | SJ_16| 7,20-1595 . . . . JOM
20 19 25 | SJX20| 10,00-19,95 | SJ_20 | 8,00-19,95 . . . . e
25 19 25 | SJX25| 12,00-24,95 | SJ_25 | 9,00-24,95 . . . . JOM
32 25 30 | SJX32| 16,00-31,95 | SJ_32 | 10,00-31,95 . . . . JOM
Cylinderpinne typ CPIG 6 x 25
Standardmodifieringar for SJ- och SP-stansar
SJL OCh"SP‘: ar E!"l n}.f stans- Standardmodifieringar enligt nedan utférs till en viss merkostnad. Vissa SP-stansar &r tillgéngliga som
arform for béttre livsldangd standard under angivna omraden. (Se tabellen f6r SP-stansar.)
Dayton’s nya standardform med en kon-
stant 0,5 mm hérnradie ger en tillricklig XP . X gn&s‘gnd‘;m"""“‘" ik XBR gﬁp"sl"""l'"gs'angd L, lingre &n
klipp-spalt dar den verkligen behdvs for att Ange XBR eller XBB med Hngd (se tabell).
undvika fértida slitage och oacceptabla ,
grader pa detaljen, vanligen orsakade av | I——m Mm‘—-| riml
skarpa hérnradier. sege e s . xdesl
AJL-Stansen minskar underhaliskostnaden {% = A\I[ } EH :
oc;h Okar produktiviteten genom minskat T \T/wa U
slitage. XBB Skar leveranstiden med tre dagar
i XBR - XBB 1| XBR 1 XBB
L1x ’ Jektole™
Max. 8§ 13 19 25 30 35 40 |8 13 19 25 30 35 40 | Pinne
D Min. P (runda stansar) Min. W (formstansar)
. 10 40 40 40 40 40 40 60|40 40 40 40 40 45 60| J6M
+ Grad orsakad av 13 - 40 40 40 40 40 60| - 40 40 40 40 45 60| J6M
stans med skarpa 16 - 60 60 60 60 60 60[- 60 60 60 60 60 60| JIM
nom, 20 - 60 60 60 76 76 76(- 60 60 60 60 60 60| JIM
~0.5R 25 - 80 80 80 10,0 10,0 100 - 60 60 60 60 60 60| JIM
’ 32 - 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 100 - 72 72 72 72 72 72| JaM
x D Reducerad skaftdiameter
o Skalldiametern &r oférandrad
= Skaft @ 100 130 160 20,0 250 32,0
Det ar skillnad med {E Min. XD = 11,5 14,5 18,5 23,5 30,5
DAYTON® JEKTOLE® I
Stansen som ger tredubbel produk- i
- : Stans utan sidohdl. Fir utst6tning av skrot Mindre utstitarstift
MO Sl0at bk XK med luft. Jektolskomponenter megdft‘:-ljer j. x #n standard
Pat. No. 2,917,960 och 3,255,654 Ingen extra kostnad. Lagerftires aj.

B~




Material HRC
A2, M2 60-63

Alla skallar &r aniépta til HRC 40-55

Centrumpinne Stansar

Regular

Typ SPH SPK SPJ
SP_ == i
] : T
’]'ﬁ_ e — : S‘ 5 P % ' P ‘q
[ — So & i It
' 'L/—”F.‘ "-g ‘T_P:E N T ‘5‘ _I-w J_LW %
- £ £ =[0c2[A]
qO__ [~ TR N
10,1 ) oo
4 k50, & 'a 2 SPR
B . i R13 o . /N0
29 T Tk L e
: — | i
— _ e j_L <
LR 0.2 | ] W
R0,3°0 -
-0
%) 6’0 = I-] T @ Skarpa ham dr siandard. Stansen lavereras med @ Kontrellera P och W sd an diogcrolnn G inte
x 11 Diu 10,3 Igr:rr'\ﬁ :arrr‘; ng; den .'orﬂciisiaspul‘?_o; soorg!?di : Gvarstiger mox P/G |sa tabell).
1P Lo | iepiEe At G-
Skaft | Rak klippdel L;| Typ & D| Intervall |Typ &D| Min. Max. L
1) Std. Al SPX P SP_ W PG i 80 90 100
10 19 25 SPX10| 4,50- 995 | SP_10| 4,50- 9,95 . . . .
13 19 25 SPX13| 6,00-12,95 | SP_13 | 6,00-12,95 . . . .
16 19 25 SPX 16| 8,00-1595 | SP_16| 7,20-15,95 . . . .
20 19 25 SPX 20| 10,00-19,95 | SP_20 | 8,00-19,95 . . . .
25 19 25 SPX 25| 12,00-24,95 | SP_25 | 9,00-24,95 . . . .
32 25 30 SPX 32| 16,00-31,95 | SP_32 | 10,00-31,95 . . . .
Cylinderpinne typ CPIG 6 x 25
Kortad totalléingd. (25 mm min i e i .
' |""‘|"‘"'| XL Kapad stans fré?nd kl(ﬁ)pﬁnde, \.ri!%(et Vid bestéllning ange:
T kortar klipplangd, L,. Fér bibehallen Antal
. | ; | Klippléngd ange XBR. Typ
Xt |L Kortadtotaliingd med tolerans Skaftdiameter
m 0 Lika XL men med totallingd Rak klippdel och totalldngd
o £0,02 P eller P&W dimensioner
i Material
XT Légre skallhdjd &n standard Standardmodifieringar
Kortad skallhéjd vilket kortar
totalléngdsn. *
‘ TT Loreskalihéjd med tolerans i
i Lika XT man mad tolsrans £ 0,01 D o IJ_P
1
- | 7 i
j Bl \ N Sesiaa L— L.-‘ :
T XH Reducerad skalldiameter I ! L I i
Min skalldiametar 4r Antd Typ T ]
D +0,000 -0,03. A S reooes
. - 20 SIX 16 19-80 P83 A2
Alternativ centeringsléngd Modifieringen XLD faststiller !
XLD N 49 SIR 16 25-80 8,5 W8,0 M2 X20
= ' D Ger kortare presspassning i 7 8L 16 19-71 P82 W7,2 PS X20
a2 Stanshallaren.
|——4n—~ Lp %%
DAYTIN® PVD TIN be- PVD TiCN-bel&ggning
XN laggning, endast fér M2 XCN av endast for Mzgoch
och PS material. Hard- PS material. Hardhet ca 5 Seard i
het ca 2300 Vickers. 3000 Vickers. Lasp I an é:la;)r;a r::.igma;:gng-ﬁwvélﬂef an
XNIV] MoSTPVD Lagiriions- Y]~ DayTride?, en unik
beléggning endast for M2 ytbehandling. Endast Se sid 24 for utférligare
och PS material. Hardhet for M2 och PS material. information.
ca. 2000 Vickers Hérdhet ca. 73 RC.




Sokare med spetsprofil

Langder fran 65 till 142 mm.

Material HRC
M2 60-63

Alla skallar &r anltpta till HRC 40-55

Typ
APA Regular l
SPA Centrumstift | § '
R13
+0,1 |
0" {20,017 SPA)
5,0~ “*
o T
2 L ,1_3\
d-=
L4 o7 |
RO,3 0
26,0 40 L70—N- R Okad positionering -
xx 11 Djup +0,3 flyttar materialet mer &n med kon-
Le ventionell sékarprofil.
Skaft Rak del L, Typ & D Intervall Noslangd L
D Std. Alt. | APA/SPA P N 65 72 73 82 92 102 112 121 142
10 21 27 | APA/SPA10 | 4,85-10,00 8 R
13 21 27 | APA/SPA13 | 6,30-13,00 10 R
16 21 27 | APA/SPA16 | 9,95-16,00 15 I
20 21 27 | APA/SPA20 [ 13,60-20,00 20 R
25 21 27 | APA/SPA25 | 17,25-25,00 25 T T
32 27 32 | APA/SPA32 | 20,85-32,00 30 o e« e e e

Da P = D géller skafttolerans for full langd.

Standardmodifieringar for APA, SPA och APT Sdkare

Cylinderpinne typ CPIG 6 x 25

Standardmodifieringar enligt nedan utférs till en viss merkostnad.

x P P dimension mindre &n standard

Skuggat omrade endast valbart for APA/SPA

XBR Rak léngd, L,, léngre &n standard »
Ange XBR, XBB och X3B med |angd (se tabell). ( = _l_
20 Min. —| |~XBR 0 — g < kil
L, 1 I
|_ - U( = : P Reducerad skaftdiameter
)0 ¥ ——1 XD Skalldiametern &r oférandrad
XBB ach X3 ger tre extra leveransdagar | | |— Jr -
I XBR 1 - XBB; X3B ] I_— = ‘l—
w pATRPAL 45 2 27 32 31 a2 s 60 7
. Skaft @ 50 6,0 80 10,0 13,0 16,0 20,0 25,0 32,0
D Min. P Min.XD | 35 45 65 85'11,5 145 185 23,5 30,5
04 155 155 185 245 - = “ = - * Ej valbar modifiering fér SPA.
05 155 1,55 1,85 245 - = - = =
06 155 155 185 245 295 - - — -
08 155 1,55 235 245 315 595 - - -
10 155 1,55 245 315 315 595 595 595 7,95
13 315 3,15 3,15 315 395 595 595 585 7,95
16 595 595 595 595 595 595 595 595 7,95
20 595 595 595 755 755 7,55 755 755 7,95
25 795 795 795 995 995 995 995 9985 995
32 995 995 995 995 995 995 995 89895 995




I |
Material | HRC s k
A2, M2 | 60-63 0 ar e
Alla skallar & anldpta till HRC 40-55 sijka e ISO 8020
Typ
APT .
& —
———e, -
88
_( ’*5_0_8'1 "é’a ‘?Z Ph <600 60 5 6,0 &
3~ 5

% 0,30 %

L

!

+0,3
[*]

*#Magat kortare fér diameter under 6.0 @

qi;

Parabolische Form
fiir sanfte Aufnahme

D& P = D géller skafttolerans for full langd.

/ W|Hum2mir'i _._| 3,0

Skaft Rak del L, Typ &D Intervall L
D Std. Alt. APT P 42 52 58 62 65 72 73 82 92 102
04 10 15 APT 04 1,55- 4,00 . . . . . . . .
05 15 21 APT 05 1,55- 5,00 . ° . * . . . .
06 15 21 APT 06 1,55- 6,00 . . . . . B . . . .
08 21 27 APT 08 2,45- 8,00 . . . . . . B B .
10 21 27 APT 10 3,15-10,00 . ° o . B . . . .
13 21 27 APT 13 4,95-13,00 . . ° . . . . . .
16 21 27 APT 16 7,95-16,00 . . . . . . . . -
20 21 27 APT 20 9,95-20,00 B . . B . . . B
25 21 27 APT 25 11,95-25,00 . . . . . a . .
32 27 32 APT 32 16,95-32,00 . . . . .
Da P = D galler skafttolerans for full 1angd. Alternativ uppslipningslédngd L, &r ] valbar for dessa langder.
Kortad totalléingd (25 mm min| . 21 .
| x| XL o e e Vid bestillning ange:
- [ ] vilket kortar klippléngd, L,. Fér bi- Antal
+— : 1 behallen klipplangd ange XBR. Typ
XT Skaftdiameter
m XL XT Ligre skalinsjd én standard Rak klippdel och totalléngd
Kortad skallhojd vilket kortar P dimension
totallangden. Material
) TT Lagre skallhéjd med tolerans Standardmodifieringar
I AR i Lika XT men med tolerans + 0,01
! .i s+
A/ XH Reducerad skadiameter 0
S Min skalldiameter &r I ‘ .
wl D +0,000 —0,03. ‘ P - ,:
13 ES "R ]
N T
XD  Atemat conteringslingd  Modiferingan XLD festtalr 6 APA 13-27 112 P12,90 M2 XL=105,0
ngden pa skaftdiametern
I——r D Inkl skale til 40 mm, 4 APT 16-2182P8,70 M2
|_ | —17" Ger kortare presspassning i
am stanshéllaren.
|.._ o— Lpoos
DAYTIN® PVD TIN be- PVD TICN-bal4ggnin
X N |&ggning, endast fir M2 Xc N av endast fér I\iiigagochg
och PS materfal. Hard- PS materlal. Hardhet ca
het ca 2300 Vickers. 3000 Vickers. L é sp|an Heniyetlapeiiay i
XNV MoSTPVD Ligiidions:  YC|\]  DayTrides, en unik DR e it o X0}
belaggning endast fér M2 ytbehandling. Endast Se sid 24 f3r utfériigare
och PS material. Hardhet fér M2 och PS materlal. information.
ca. 2000 Vickers Héardhet ca. 73 RC. Dl




Stansar

Material HRC

med utdkat dim. omrade

A2,M2 | 60-63

Alla skallar &r anlépta till HRC 40-55

Jektole® & Regular fir stora hal

Typ

Typ
AP_

'{‘) @=0,012[A]

€ Skarpa hien ar stenderd, Nar den tatala k’lr_\:;spu|'\en ar 0,08 eller

.
(me—
L - mindre, och dd dynbussning bestills samfidigh leveras slansen med
‘ ngra brtna haen,
W ) ! [2] Kcrlril‘ljm P och W 4 att diagenalen G inte Sverstiger max P/ G
- —_ == |

s ta

DaD-P oversh?er 10 mm

FIHI’!S an rck anl G=-\.."pl+\N2
Runda Form L
- s_ksm nakkgppdel mle;vgll M[‘,‘, ’;\,;[gx - = T m w1
p
40,0 25 30 20,00-39,85 8,00-39,95 . . . . .
AJ_ 45,0 25 30 25,00-44,95 9,00-44,95 . . . . .
50,0 25 30 30,00-49,95 10,00-49,95 . . . . .
AP_ 56,0 25 30 35,00-55,95 11,00-55,95 . . : . .
63,0 25 30 40,00-62,95 12,00-62,95 . . . . .
. g Alternativ uppslipningsldngd L, &r ej valbar for dessa langder.
Vid bestallning ange: 2 :
Antal
w o Raka Stansar Material | HRC
araiameter
; 3 A2, M2 60-63
Rak klippdel och totallangd 1
P eller P & W dimensioner med krage PS 63-65
Material
Standardmodifieringar
—: 4
= Typ AYX
|, ] AYX &
i AUX 8%
B L !
! :‘L : - AUX
Wkiw & g |
R | .
3 ARS0-3070 P30,0 W10,0 A2 X20 | e
- &r lika om inget annat anges.
Ty ml':‘ ol H LI:%: 50 56 60 63 71;1 71 80 90 100 J?skt!ltfltlu
il Standardplaceri laspl B : h| =
Lasplan  Jcarieceing o eerian 5,00- 6,00] 90| 140 [ * * o0
6,01- 8,00(|11,0[ 213+ =« o o =« J3M
Q3 ol 1 e PNECT Cl B S RO JAM
fo0t1300(160| 2231
225+ - J9M
13,01-16,00{19,0( 57’ i s wu e w ey
3‘00- 4.00 ?'0 . L] ® - - - . . .
Vid bestéllining ange: 4‘01- ggg 33 i DT T - B
Antal Typ L P Mat. AntalTyp D L, L Mat [any 2‘31: X R T s T 5 T
18 AUX 63 P7,0A2 10 AJB 16 2580 M2 sl e
10 AWX 63 P2,5 5 APB 13 71PS 10,01-13,00[16,0 C e e e e e e e
25 AXX 63 P3,5 13,01-16,00[19,0 IR




" o
Stansamnen
A2, M2 60-63

o IS0 8020
Alla skallar &r anidpta il HAC 40-55
* Endast AJB, AUX och APB
_I_ 10,1{.&"5}
yp s 5 @ - =50 1-8,01{5_“ mE MB;SJB
AJB/SJB med utstétarstift, Jektole 2 , , &
i< y G 73
APB/SPB utan utstétarstift, Regular 2L A
SJB & SPB #r stanséimnen med centrumpinne. 1 2ol 2
Endast L = 71, 80, 90 och 100.
+0.3
=2 APB/SPB
Inkl. Cyl. Stift @ 6 x 25 DIN 6325 _Aﬂqd‘lmmimruchrolemmririikn om {nget annat anges.
Skaft Katalog Nr. Katalog Nr. L Jekiole
D AJB/SJB APB/SPB 40 50 56 60 63 70 [A 80 90 100 | Stift
04 - APB 04 . . . . . . . =
05 AJB 05 APB 05 . . . . . . . J2m
06 AJB 06 APB 06 . . . . . . . a B Jam
08 AJB 08 APB 08 . o . . . . . . Jam
10 AJB/SJB 10 APB/SPB 10 ® . . . . . . oo | JBM
13 AJB/SJB 13 APB/SPB 13 a . . . . e . . e e | JBM
16 AJB/SJB 16 APB/SPB 16 . . . . .o . .. s o | JIM
20 AJB/SJB 20 APB/SPB 20 . . . . L . . e o | JOM
25 AJB/SJB 25 APB/SPB 25 . . . . 0o . .0 .0 Jam
32 AJB/SJB 32 APB/SPB 32 . . L . L) oo | J12M*
*JOM fér SJB
Clospace Stansar
M2 60-63
AXX skallar dr anldpta till HRC 45-50,
Typ ¢ ) Typ &= ;
AWX . B ACX 3}
End. M2 7\ ‘o Lz A2, M2 i 0
AL 2
g &3 A v
== £
+0,25 r
y.,~ }_‘017p-0 ‘ e
10,3
| i |
Typ 'l. Ay ;
AXX & - “ e @ 45
(=] - - o
10,2 ?':‘ ACB 5 A
-0
ad PALL A A2, M2 i <5/I_L
i _ = [ — 1
I I +0,1 { ] Lt +0.3 | [
| L__sfo-o' ! L 0 |
l:g'a Alla dimensioner och foleranser &r lika om inget annat anges.
Intervall L AXX : Rak | AGX
P 40 45 50 56 60 63 70 71 80 90 100f H a @ |klipp-| Runda L
0.80-1 60 . . . . . . . . . . . 3 del Inlﬁm“
1,61 2'00 o oa i R i % 4 Typ| D H B B | P | 40 45 50 56 60 63 70 71 80 90 100
2’0 s o B N o e 5 2,0 | 40| 50 [081-200| = = = & o & o o o o o
,01-3,00 ACX| 30 | 50| 7.0 [201-300] ¢ ¢ « ¢ = o o « ¢ o
301400 | o o o e oo e e e e o 6L AACBl 40 [ 60| 80 |201-300) ¢ ¢ o e e a0 00 e
A5 |6 & @ el 4 & 8 oo W @) 7 50 [ 70| 80 [401-500[ « = ¢ = = o o 0 o 0o
5’{]1.6,00 . - - . . . - . . . L] B E‘u 3,0 B'O 5|01.5,00 e & & ® & ® & 8 © & o
6,01.7‘[][] . . . . . . . . . . . q 7,0 9‘0 8'0 6,01‘?,00 * 8 8 8 8 ® 8 % ® 8 @




Dynbhussningar

Raka / Med krage — 1S0 8977 (end. runda)

Material HRC
A2, M2 60-63

Typ 6-— Typ 6
AD_ ¥ w
Raka Med krage
waf
Centrerings- o [=]0.02]A]
S n a
T W oy < RO3 AX AO AR
a8 o L
L ol 7] .3t ] s
99 g 14 R E a - R = 7
r.:l——b _____ - o__ -y _J | o
] | | t | Lt | F f
@ 0,1 © Kontollera P och W st ot diagenalen G
(B~ —3 -~ Bl ~5-0 e Brerstiger max, F/G (s 1abell.
03 +0,3 .
0 [0 G =12+ Wi
@ ‘Rak klippdel B g Runda Form L
| std.  Alt. AR Typ Intervall Typ | Min. Max. | Max.
[ GRS &D P &D P/G R | 20 22 25 28 30 32 3
4 — — | AXos | 150-240]| - = — [ 45i[ e . . . . . .
8 | 4 — — | AX08 | 241-300| - — = | 4n| . . . . . .
4 3 = LX I]'B 3,[]1‘ 3,20 - — — 4r0 L L L . . L] L]
y — AX10 | 150- 240 A_10 | — — | 35| + . . . . . .
0| 4 = AX10 | 241-300| A_10 | — — | 40| - . . . . . .
4 8 — | AX10 | 301-320| A_10 | 120-320| 40| -« . . . . . .
4 8 — | AX10 | 321-500| A_10 | 1,20- 500 60 [ - . . . . . .
5 — — | AX13 | 150-240 A_13 | — — | 35| - . . . . . .
5 — AX13 | 241-300| A_13 | — — | 40| = . . . . . .
3|5 8 AX13 | 301-320 A_13 | — — | 40| . . . . . .
5 8 — | AX13 | 321-500| A__13 | 2,00-500| 60| - . . . . . .
5 8 — | AX13 | 501-720| A_13 | 200-720| 80| - . . . . s .
% |5 8 A_X16 | 500- 7,20| A__16 | 2,40- 7,20 | 80| = . . . . . .
5 8 — | AX16 | 721-880| A_16 | 240-880| 95| - . . . . . .
20 | & 12 20 [TAX20 ["700- 880| A_20 | 320- 880 95| - . . . . . .
5 12 20 | A-X20 | 881-11,00| A__20 | 3,20-11,00| 120 | - . . . . . .
22 | 6 12 20 | AX22 | 9,00-1400 | A_22 | 400-1400| 150 | = . . . . . .
5 | 6 12 20 [ AX25 [1100-1400 A_25 | 480-1400 | 150 -« . . . . . .
6 12 20 | AX25 |14,01-1650| A__25 | 480-1650| 175 | - . . . . . .
g2 | 6 12 20 | AX32[13,00-1650| A_32 | 550-1650 | 175 . . . . . .
6 12 20 | AX32 |1651-2000| A_32 | 550-2000| 210 | - . . . . . .
s | 8 12 20 |TAX38[16002000( A_38 | 6402000 21,0 « . . . . . .
8 12 20 | AX38 |2001-26,00| A__38 | 640-2600| 270 | - . . . . . .
a0 | 8 12 20 |TAX40 [16,00-20,00 | A_40 | 640-2000 2107 * . . . . . .
8 12 20 | A_X40 |2001-26,00| A__40 | 6,40-26,00 | 27,0 | . . . . . .
Standardmodifieringar fér AD och AH dynbussningar
Standardmodifieringar enligt nedan utférs till i rkostnad. P & W dimensi
e ’ i & : X P X mlndre Bilsrr;st:r::rén stan-
AD, AH Endast AD
Min. | Min. | Max. | Max. Min. | Min. | Max. | Max.
D P W | PG R D P W | PG R
10 154 12| 55| 60| 45| 60| 64| 350[ 0}, Y| Kortadtotaliingd
13 [ 157 12| 75| 80| 50| 190| 80| 400| 410 | BLAA] AH_ dr kortade fran Klippsidan,
S x vilket minskar B lingden.
16 3,0 20| 90| 95| 56 | 220| 90| 450 460 : | ! | L Min totallangd &r L=13,
20 5,0 24 15| 120 63| 250 100 500 51,0 o J |L Korad twialingd med tiersns
22 7.0 32| 145| 150 71 | 280| 110| 560| 57,0 Lika XL men med totalléangd + 0,02.
25 9,0 40| 70| 175| 76 | 310 120| 600 | 61,0
f=r L kallhéjd &n standard
2 | 10| 48| 205| 210| 8 | 390| 50| 60| 67,0 Ry - AT e
38 | 180 | 55| 265| 270 90 [ 430 210| 700 | 710 i [ bl ol
L 1= Lagre skallhdjd med tol
40 | 13,0 55| 265 | 270 | 100 | 450 250 | 780 | 790 P TT Ehgesskotly id med oisrans Gl
*Min. P 3,00 fér B = 8.

10 AD dynbussningar 8verensstdmmer med NAAMS™ Standard.




Fortsittning AD_ fran sid 10

Dayton Skrotkontroll anges som
en standardmodifiering. L&gg till
XCS till dynbussningens bestall-
ningsnummer, Valbart fér alla dyn-
bussningar AD, AH och AN ovan.

Se sid 25 fdr utfdrligare informa-
tion.

Dayton Skrotkontroll @r enkel att bestélla:
Katalog Nr.

ADX13-25 P 7,0 XSC MMO,3 (S5

@ Rak klippdel B Runda Form 3 L
Std. At AlL Typ Intervall Typ Min. Max. | Max.

D S A B &D P &D W PG R 20 22 25 28 30 32 35
45 8 12 20 ADX 45 | 19,00-26,00 | AD_45 | 8,00-26,00 | 27,0 . ° . . . . .
8 1220 ADX 45 | 26,01-35,00 | AD 45 | 8,00-3500 | 36,0 . . o . . . N

8 12 20 ADX 50 | 22,00-26,00 | AD_50 —_ - 27,0 . . . . . . .

50 8 12 20 ADX 50 | 26,01-35,00 | AD_50 9,00-35,00 | 36,0 . . . . . . .
8 12 20 | ADX50 |3501-40,00 | AD_50 | 9,00-40.00 | 41,0 | . . . . . .

8 12 20 ADX 56 | 25,00-35,00 | AD_56 | 10,00-35,00 | 36,0 . . . . . . .

56 8 12 20 ADX 56 | 35,01-40,00 | AD_56 | 10,00-40,00 | 41,0 . . . . . . .
8 12 20 ADX 56 | 40,01-45,00 [ AD_56 | 10,00-45,00 | 46,0 . . . . . . .

8 12 20 ADX 63 | 28,00-35,00 | AD_63 —_— = 36,0 . . . . . B .

63 8 1220 ADX 63 | 35,01-40,00 | AD_63 | 11,00-40,00 | 41,0 . . . . . . .
8 12 20 ADX 63 | 40,01-45,00 | AD_63 | 11,00-45,00 | 48,0 . . . . . . .

8 12 20 ADX 63 | 45,01-50,00 | AD_63 | 11,00-50,00 | 51,0 . . . . . . .

8 12 20 | ADX71 | 31,00-40,00 | AD_71 | 12,00-40,00 | 41,0 . . . . . . f

7 8 12 20 | ADX71 |40,01-45,00 | AD_71 |12,00-45,00 | 46,0 . . . . . . .
8 i2 20 | ADX71 |45,01-50,00 | AD_71 | 12,00-50,00 | 51,0 . . . . . . .

8 12 20 | ADX71 | 50,01-56,00 | AD_71 | 12,00-56,00 | 57,0 . . . . . . .

8 12 20 ADX 76 | 39,00-45,00 | AD_76 | 15,00-45,00 | 46,0 . . . . . ]

76 8 12 20 ADX 76 | 45,01-50,00 | AD_76 | 15,00-50,00 | 51,0 . o . . . .
8 12 20 | ADX76 | 50,01-56,00 | AD_76 | 15,00-56,00 | 57,0 . . . . . .

8 12 20 ADX 76 | 56,01-60,00 | AD_76 | 15,00-60,00 | 61,0 . 0 . . . B

8 12 20 ADX 85 | 43,00-50,00 | AD_85 | 21,00-50,00 | 51,0 . b . . B .

85 8 12 20 ADX 85 | 50,01-56,00 | AD_85 | 21,00-56,00 | 57,0 . o . . . .
8 12 20 ADX 85 | 56,01-60,00 | AD_85 | 21,00-60,00 | 61,0 . . . . . .

8 12 20 ADX 85 | 60,01-66,00 | AD_85 | 21,00-66,00 | 67,0 B B B . . .

8 1220 ADX 90 | 45,00-50,00 | AD_90 | 25,00-50,00 | 51,0 . . . . . .

8 12 20 ADX 90 | 50,01-56,00 | AD_90 | 25,00-56,00 | 57,0 . . . . . .

90 8 12 20 ADX 90 | 56,01-60,00 | AD_90 | 25,00-60,00 | 61,0 . . . . . B
8 12 20 ADX 90 | 60,01-66,00 | AD_90 | 25,00-66,00 | 67,0 . . . . . .

8 1220 ADX 90 | 66,01-70,00 | AD_90 | 25,00-70,00 | 71,0 - . . a 5 .

8 12 20 | ADX100 | 50,00-56,00 [ AD_100 | 33,00-56,00 | 57,0 . . . . ] ]

8 12 20 | ADX100 | 56,01-60,00 | AD_100 | 33,00-60,00 | 61,0 . . a B . .

100 8 12 20 | ADX100 | 60,01-66,00 | AD_100 | 33,00-66,00 | 67,0 . . - a . .
8 12 20 | ADX100 | 66,01-77,00 [ AD_100 | 33,00-70,00 | 71,0 . . . o . .

8 i2 20 | ADX100 | 70,01-78,00 | AD_100 | 33,00-78,00 | 79,0 . . . . . .

XS c Skrotkontroll fér eliminering av skrot- Reducerad kragdiameter
problem Min kragdiameter &r D +0,000 —0,03

Full Klipplangd
Full Klipplangd genom hela dynbuss-

stymingar och | en méngd andra appli-
kationer.

ningen. Kan anvéndas som bussningar,

10° instyming fér AD.

Underl4ttar montering | CNC-bearbstade
hal,

[ ] | | | e
Twp D L P Kod fdr Plat- Radiell
modifiering tjocklek  Klippspalt
ey
o
Lasplan

Standardplacering av ldsplan
Standardplacering av l4splan &r 0 grader.
Alternativ &r 90, 180 eller 270 grader utan
axtra kostnad.

Kundspecificerad placering av ldsplan
Kundanpassad placering anges som
gradtal moturs réknat fran noll grader.

Se sid 24 fér utférligare information.

180° -0°

2257 sicht
270°

Vid bestéllning ange:
Antal

Typ

Diameter och langdval B och L
P eller P & W dimension

Material
Standardmoditifringar
______ T-——-—L
D .'i P
sk W L L__T
R r—
6 ADO 25-A32 P8,7 W5,0
15 ANX 13-§28 P53

11




Dynbussningar

med koniskt sldppningshal ===

A2 60-63

Typ (.“—~ ANH ANK ANJ
AN_ @ j—
=
? +
by
Konisk_
instyrning
a5 9@/ s10° ANX ANO ANR
o 9. Y i Fer e
=g g VL | G
GB e —p T ¢ T [1
EQQ, o fo P ||I= -t T I+
T [Z _— el
30" konisk 7| ‘ lﬁ ;
[20,01] 3 b B
— Bl =3  Spar for lasning med cylinder- ' e e e P/ o
+0,5 pinne dia 6 &r standard (X 43) G oA
2% fér alla AN dynbussningar. R
@ Rak klippdel B Runda Form L
Std. At AL | Typ Intervall Typ [Min. Max.
D S B &D P &D W PG 13 16 20 22 25 28 30 32 35 40
10 4 5 3 | ANX10 | 1,60- 6,80 | AN_10 | 1,30- 6,80 . . . . . . . . .
18 | 5 8 3 |ANX13| 300- 880|AN_13 [ 190-880| « ¢ &« & o & s e
16 5 8 3 | ANX16 | 7,40-10,80 [ AN_16 | 1,90-10,80 . . . . . . .
20 5 10 3 | ANX20 | 9,50-13,60 [ AN_20 | 1,90-13,60 . . . . . . .
22 6 10 3 | ANX22 | 10,50-15,00 | AN_22 | 1,90-15,00 . . . . . . .
25 | 6 10 3 | ANX25|12,00-17,00 | AN_25 | 1,80-17,00 I
32 6 12 3 | ANX32 | 16,00-22,00 | AN_32 | 1,90-22,00 . . . . . . .
38 8 12 3 | ANX38 | 18,00-27,00 | AN_38 | 1,90-27,00 . . . . . . .
40 8 12 3 | ANX40 | 18,00-27,00 | AN_40 | 1,90-27,00 . . . . . . .
45 8 12 3 | ANX45 | 18,00-35,00 | AN_45 | 2,40-35,00 . . . L) . . .
50 | 8 12 3 | ANX50 | 18,00-40,00 | AN_50 | 4,00-40,00 T T T
56 8 12 3 | ANXS6 | 18,00-45,00 | AN_56 | 4,00-45,00 o . . . . . .
63 8 12 3 | ANX63 | 18,00-50,00 | AN_63 | 4,00-50,00 . . . . . . .
n 8 12 3 | ANXT71 | 18,00-56,00 | AN_71 | 4,00-56,00 . o . . o . .
76 8 12 3 | ANXT76 | 25,00-60,00 | AN_76 | 5,60-60,00 . . . . . .
85 | 8 12 3 | ANX85 | 25,00-66,00 | AN_B5 | 5,60-66,00 N L
90 8 12 3 | ANX90 | 32,00-70,00 | AN_90 | 5,60-70,00 ’ . . . . .
100 | 8 12 3 |ANX100| 32,00-78,00 | AN_100| 5,60-78,00 I L

Anm. X43-lasning &r standard. Onskas annan lasning, se sid 24.

Standardmodifieringar for AD, AH och AN dynbussningar

Rl XP, XW Sawammers,

Kortad totalléngd

AH_ &r kortade fran klippsidan,
vilket minskar B [&ngden.

Min totallangd &r L=13.

Kortad totallingd med tolerans
Lika XL men med totalldngd + 0,02.

Full Klipplangd

Full klippléngd genom hela
dynbussningsen. Kan anvindas
som bussningar, styrningar och i
en mangd andra applikationer.

XSC Skrotkortroll f6r efiminering av

Dayton Skrotkontroll anges som en
standardmodifiering. Lagag till XCS till
dynbussningens bestaliningsnum-
mer. Valbart fér alla dynbussningar
AD, AH och AN ovan.

Se sid 25 fér utfériigare information.

Dayton Skrotkontroll @r enkel att bestélla:
Katalog Nr.

ADX 13-25 P 7,0 XSC MMO,3 (S5
| | l NN

Tvp D L p Kod fér Plat- Radiell
modifiering  tjocklek kﬂp{gfran




Rak del V

P Vv Material HRC
- 0,80- 1,70 2P
Stansstyrningar | zs|.:: [
2,41-10,80 | 0,82P + 2,1
mﬂ'
Standardmodifieringar +0,1
=3
Produkt Runda Form %?5/ -‘ --3,0
XH o -] AE_ M
XP ° Krageupp 2} |[.._.--1" ??l
a+—-44 T
XT ® ® T SESN
m » e i +0,2
Se sid 10 och 11. x R 0,379 A_H A_K A_J
90
)
i PO =] +0,3
Vid bestéllning ange: 26 10
3 AN .
Diameter och l&ngdval B och L Kengener I__[__._,,L
P eller P & W dimension mpEpeal b
Material L]
Standardmodifieringar V- 9
AG_ A0
Rak ab | et ] ! 1
4 AEX 06-1 3 P'Z,O XH7,0 A2 [ Tt —:—Ir g&' : _T7
2AF0 10-10 XP7,0 W2,9 A2 P ' P
4 AEGK 16-16 P6,6 W6,1 A2 R e et . (A | IS T@0,008[A]
Runda Form Forsanknings- L
Intervall |Min. Max. dia
Typ D H P w P/G C 8,0 | 10,0 | 13,0 | 16,0
AG Rak 5,0 8,0 1,60- 3,20 1,30- 3,20 3,6 8
A K: 6.0 | 90 | 160-39 | 130-3% 46
~ MOUERAL 80 | 110 | 240- 540 | 1,30- 540 6,6 10 | 13
AE_ Krage upp 10,0 | 130 | 320-680 | 130- 6,80 8.2 16
13,0 | 16,0 5,40- 8,60 1,90- 8,80 114
16,0 | 19,0 7,40-10,80 1,90-10,80  |Konisk hela vigen|
€ MaxR 0.2 [Sandard). @ Fontrallers Pech W sd of disgonalen G inte éverstiger max F/G
(56 taball],
G=\FrW
Vid bestélining ange:
Antal
Typ
Diameter och léngdval B och L
P eller P & W dimension
Material
Standardmodifiaringar
S O i
P
N [N |
Antal  Typ 1
i
I | | | |
6 ANO 25-A32  P8,7 W5,0
X20
Lasplan
90°
Standardplacering av lasplan
Standardplacering av |asplan &r 0 grader.
Alternativ &r 90, 180 eller 270 grader utan
extra kostnad. 180° *
Kundspecificerad placering av ldsplan
Kundanpassad placering anges som Drauf-
gradtal moturs rdknat fran noll grader. 225° e sicht
Se sid 24 fdr utférligare information. 'j'i?f_f’_'{'_‘_'h?f‘f“&'ff}'_’fﬂ'
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Dynbuss- |
w w AHU/AHE il E
o~ AHU --~‘ -500 & AEE &
’ menstitetiog Med kg W ool ¢ .—@'[;7-6'.1‘5'@
' 3 [ al L G
o o] o | ] i T 0 ]
for tradg- e i s =1
Y —-B
0,2 I A
nistnin s .
g _._L;E.. -8,3
Typ e
- --3,0 _g ADE
Material | HRC ADU/ADE :2Y | 8
 —— S80] -
A2, M2 | 60-63 ; bocooocag b I'EE =
oien Alla dimensloner och tolaranser
e ———— g_cc;_ ar lika om Ingst annat ages.
a
Vid bestéllning ange: AHE/ADE
Aidat %) B AHE L
i Std. Alt. Alt. ADE
Typ Typ D P S A B R 20 22 25 28 30 32 35 40
Diameter och langdval B och L 80| 08 = — = = e e o e
Ev. B & P matt 100 08 | 4 8 | - | 60| o o e e o
Material 130 18 5 8 = B0 | o o o & s e+ e
AD_| 200|185 | 8 | |2 [wo]c & ¢ & 0
i 1,6 ] it . [ . . . . .
SAHU 45'40 AH_ 220 ) 16 6 12 20 150 [« ¢« o & o s o
2 ADU 13-30 A2 —| 250 16 6 12 20 | 175 |« o + & & e
4 AHE 32‘825 320 | 16 5} 12 20 210 | = = & o & s .
38,0 16 8 12 20 210 | = =« =« = x e e
A2 40,0 | 16 8 12 20 | 270 |« o & s s e
45,0 | 32 8 12 | 20 | 380 e e s s e e e
Fér kortaste leveranstid bestll gg=g g'% g }% %g g;g : : : vl s
med angivet P-méatt. Onskas Endast | 630 | 32 8 i %0 | 510 e B
stérre starthal ange "XP” och AD ?110 3'2 8 12 o0 57:0 % G @ % i e
mat. —| 760 32 | 8 | 12 | 20 | 610 S I T
85,0 | 32 8 12 20 67,0 LI A D D R R
90,0 | 3.2 8 12 20 71,0 LI I R D T S
100,0 | 3.2 8 12 20 79, L L N T T
Jekto Ie® Jektole® / produktion
o Kraver mindre presskraft
- « Minskar avdragarkraft och stansslitage
 Ger minimal gradbildning pé detaljen
 Fordubblar (och ibland trefaldigar) antalet stansade hél per slipning
« Reducerar den totala stanskostnaden
Nyckeln till kad produktivitet Jektole® Underhall
« Anvind en sidopinne - Haller stiftet | tillbakadraget ldge
+ Demontering av stansen krévs e
Stans Stoppskruv  Fiader Utstitarstift = Ger korrekt utstick av utstitarstiftet efter slipning
ﬁ_"':é':;é“ « Minskar tiden fér omslipning
Sidohal ®
+ o Jektole® Komponenter
Lo o f { Utstitarstift J2M J3M JaM  JBM JOM J12M
[ oI DA == Totallingd L 280 350 494 494 565 565
ol faeed | Hl-r o Stiftdiameter D 043 068 104 147 226 305
A—— — Skalldiameter H 12 18 24 30 40 48
) Skallhdjd T 08 12 16 16 24 24
Sidohal saknas for J12M Flader J2M  J3M JAM  J6M  JOM J12M
Utv. diameter D 205 240 325 425 500 690
Fri langd L 603 603 810 762 689 651
Kraft (forspanning) N 22 33 45 67 80 113
Stoppskruv J2M  J3M J4Mm J6M J9M J12M
Dimension D M26 M3 M4 M5 ME  MB
Langd L 50 50 50 50 60 60
/ Ry b 4
: Dimensionshegransningar Jektole
Storlek J2M - J3M J4amM J6M J9M Ji2M
Min. Skaft @ D 44 50 68 88 104 140
Min. Klipp @ P 13 20 30 4,0 60 7.2
Max. Uppslipningslangd 32 38 41 | 4 H
Max. Skaftlangd S 87 87 84 84 84 70

14




< TRUE |-

1]

Uthytbara Stanshallare

Typ

ART

For Runda
Stansar

=~

=0,13)

-
oo
&

P
&

i

|

o

(=1
2

._L

[
1]
s

st géingade M8

Typ
ARTS
For Form
Stansar

A
—K 0,13
v |2 25 CPK 16
4. -— - /‘- § e
O !
G0 LS 'w -%’M [Rad] 0,01
| {"N f— * X
B A S N O
TN
1 =29
— pos
5 -o.m;
u
L .
T 130 ‘&
f | |
25 B Varje stanshéllare
{ [ | levereras med erfoder-
: liga cylinderpinnar,
é 2 st giingade M8 typ CPIG och skruvar.

Slosa inte tid och pengar pa att tillverka en stanshéllare fér
endast en stans. Utbytbara stanshallare har exakta lagen for

styrpinnehalen vilket méjliggér CNC-bearbetning av stans- och

dynplattor.

Anvand Dayton’s styrpinneférsedda stansar och sékare (SJ & SP)
fér basta noggrannhet. Med styrpinnen i centrum elimineras effek-
ten av ackumulerade toleranser.

Endast en cylinderpinne behdvs fér runda stansar, medan en
formstans krdver en andra styrpinne fér radiell lasning.

Denna andra cylinderpinnen anvands dven da en dynbussning
dr monterad | hallaren.

+ Planslipade 6ver- och undersidor
+ Hardade till ca 42 HRC

Katalognummer ART ARTS Skruv
Typ Kod | D A B H G K M R ] U X Y storlek
ART/ARTS | 10 | 10,00 445 437 | 140 | 111 190 | 70 | 95 120 26925 90 75 M8
ART/ARTS | 13 | 1300 508 500 | 170 | 143 190 | 85 | 127 152 29970 120 65 M8
ART/ARTS | 16 | 1600 540 532 | 200 | 159 190 | 100 | 143 168 31750 135 60 M8
ART/ARTS | 20 | 20,00 60,3 595 | 240 | 175 190 | 120 | 1756 200 33530 165 50 M10
ART/ARTS | 25 | 2500 699 691 | 290 | 198 238 | 145 | 222 257 40640 220 7.0 Mi2
ART/ARTS | 32 |3200 699 691 | 360 | 198 238 | 180 | 222 247 40640 220 7.0 M2
T k l tt 18 48 For att bestélla ange:
ry c p a or {{}q} D | Ohérdad | (HRC55) Antal Katalognr.
{}} {%} 10 [10018AN | 10048HT 10 ART10
13 |13018AN | 13048HT }% ?%](-)S‘IZE;J-HT
NP 16 |16018AN | 16048HT
i Fsrig‘f‘"QShd' 20 [20018AN |20048HT
25 |25018AN | 25048HT
TL—LS eller 4,8-013 32 [32018AN | 32048HT

15



Reglerbara Stanshallare
med pneumatisk aktlvermg

Aktivera eller inaktivera stansar sekundsnahbt

Reglerbara héllare anvands dar olika halbilder krévs. Olika
detaljer som t ex hdger och vénster kan kéras i samma verktyg.
Dessa hallare férenklar inbyggnad och effektiviserar bade
konstruktion och tillverkning.

Att byta halbild tar endast minuter, ibland sekunder. Ett stéd
som héller stansen i IAge lossas och stansen kan backa tillréck-

ligt mycket for att undvika kontakt med materialet. R&A RIE{AS
For Runda Foér Form
Stansar Stansar
- L
c P
et E et ) —— |
—a- -
(o
f\‘@/\ g = ——— =)
A PoE=1
7
1 i .
16R_|H iy
S 2 O 5
i 0 fs
O N
[D—SQ 40?‘?'8 2.<”
5
|
1
E
LA =
I |
L : |nHu¢iem’rur

Slang medfslier &),

|u‘k.)dmder och kopphngur

—— Medftljer ef

—— (2D

indern kan demonteras och vridas
eller 180 grader jmf med bild

%0 e

Rek, ufyck:
L 6; ka [450-520 kP/cm'zk’

Vid bestéllning ange:

Mln Tryck: 45 BAR {315 kP/em
Max. Tryck: 145 BAR (1000 kp/cm?) Antal Katalognr

; ) ARA16

T-.._ Stans

_L Indragbar langd

Katalognummer Katalognummer Reservdelar
Skruv- Lufteylinder | Anslutnings- Slang

Runda Form D L A B H E F T 1] storlek ningsnipplar| 6 x 20 meter
ARA  ARAS 10 46 M8
ARA ARAS 13| 128 49 30 73 18 25 45 41 M10 267759 267783
ARA  ARAS 16 M10
ARA  ARAS 20 M10
ARA  ARAS 25 155 58 38 90 23 29 45 45 Mi0 267767 267783 267805
ARA ARAS 32 Mi2
ARA  ARAS 40 208 80 56 125 33 38 55 60 Mi2 267775 267791
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Reglerbara Stanshallare
med manuell aktivering

Aktivera eller inaktivera stansar pa ett dgonblick

Typ Typ
ARC ARCS
Fér runda For form
stansar stansar
| L =
C
—= f o) —=—
-
(MO
‘ Pt Y NN F
A B : /)
’ TN A t
O
= \305
Cylinderpinnehal
A LRt
(- hx::g;:]sr or D=32,40 27,8 (2+
Inklude :
? i S%Q;m_ ? & chrn:ué?lr(
== )
NS 7 4
| Res e/ [
G ] o
L | ﬂ_‘ll'_\{ il 5 |i
| | ¥ b
T
H% f Vid bestalining ange:
| Antal Katalognr
T 12 ARC20
s
_L Indragbar lingd
Katalog Nr. Skruv
Runda Form D L A B C E F H I storlek
ARC ARCS 10 46 M8
ARC ARCS 13 99 49 30 73 18 25 45 4 M10
ARC ARCS 16 M10
ARC ARCS 20 M10
ARC ARCS 25 115 58 38 90 23 29 45 45 M10
ARC ARCS 32 Mi2
ARC ARCS 40 150 80 56 125 33 38 55 60 W12

17




Stanshallare far flera stansar

Dayton’s héllare for flera stansar ger en enkel och kostnad-
seffektiv 16sning vid framtagning av nya verktyg. Hallarna ar

tidsbesparande fér bade konstruktion och tillverkning.

Hallare for flera stansar dr I4tta att bestélla. Ange ARP foljt
av katalognummer, hallagen och hélstorlek. (Fér mer infor-
mation se "Anges vid bestélining” pa nasta sida.)

Typ Bezugs- - B -
ARP P
Tillgdngliga i tva tjocklekar [ P Ty
..Ji\ /r
A
._..L
\ i
Hinweis:
Ansicht des Stempelhalters von dem Stempelbund.
0,13
5’0*.0 |-|— H—-—-l
L] R 1R
| a T LA I
ARP25 = 25,0 |_I B | I ] Ll
ARP32 =320 IR T
vl | | i U
| | | 1 H | |
be di k‘q_!D—-\;‘ f3
i Bme geben Sie die komplette Yermaflung
Stansdiametrar sowie die Gréf3en der Schrauben und ShFle an.
D H
40 8,0
5,0 9,0 Som standard levereras dessa hallare |
8,0 10,0 hérdhet 23-32 HRC.
! ' Onskas hérdade hallare (47-52 HRC)
8.0 12,0 Haltoleranser fran nollpunkt v 14 efoc Kenlogmurmrok
10,0 14,0 Cylinderpinnehal +0,01
- ;;g Sl 45 Vid bestéllning ange:
U 1
' ' RP32 7020
20,0 24,0 Hal fér stansar £0,01 ARP3 X1t
25,0 29,0
32,0 36,0
Katalog Nr. B
v | A 60 70 80 a0 100 125 150 175 200 225 250 300
ARP 50 5060 5070 5080 5090 50100 50125 50150 50175 50200 50225 50250 50300
60 6060 6070 6080 6090 60100 60125 60150 60175 60200 60225 60250 60300
70 7070 7080 7090 70100 701256 70150 70175 70200 70225 70250 70300
80 8080 8090 80100 80125 80150 80175 80200 80225  BO250 80300
100 100100 100125 100150 100175 100200 100225 100250 100300
125 125125 125150 125175 125200 125225 125250 125300
150 150150 150175 150200 150225 150250 150300
200 200175 200200 200225 200250 200300
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Lasplan

Enkelt I&splan for vridldsning av stansar
Standardplacering for lasplan ar 0°.

Ange X20 enligt bestaliningsexemplet nedan.

Alternativa placeringar ar 90°, 180° eller 270° utan extra kostnad.

Ange X20 samt gradtal.
Exempel: X20 90

Kundanpassade [dsplan

Vid val av kundanpassade lasplan kan dnskat gradtal anges.

Ange X5 samt gradtal.
Exempel: X5 135

o

F=0,5D

180°

270°

Standardplacering

Toleranser lasplan

X5 135°

i}
0°  F= 050~ , 0°
F

Kundanpassat lasplan

Modifieringa[

Standardgénga fir demontering
Dessa gdngor underldttar
demontering av stanshéllaren.

16

M10

}

Kundanpassad storlek
Kundanpassad utvindiga matt kan T
erbjudas med tolerans +0,8 mm.

Sidorna 4r sagade till nskat matt. A

Frigéngshal

Frigdngshél eller gdngade hal kan
antingen specificeras enligt ritning
eller | tabellform enligt nedanstien-
de exempel. Om inget annat anges
borras genomgaende hal.
Ligestolerans 0,3
Diametertolerans 0,4

&

i

i ]

Filjande modifieringar kraver ritning

Urtag

Alla Stanshéllare kan modifieras
med frigangar och urtag enligt Era
onskemal med tolerans £ 0,8 mm.

o

N

Lasplan
F Radiellt Kapade hiirn
Kapade horn utféres enligt Era
10035 00 ﬁngkemérmedtgieransfu,a mm.
-0 25,0
Bestallningsexempel:
Skapa en tabell med 6nskad bearbetning enligt nedanstaende forslag.
Observera vyplacering enligt sidan 18.
Hallare Katalognummer Anpassde utv. matt
ARP__32 70200 A B
Multi-Position™ Stanshéllare oo i
Hal Komponent Placering Lasning punk?
Nr. | Typ Storlek X Y Placering | Typ
1 [CP-hil 10,0 130(-130] - = Y(+)
2 | Firg- hal MIO 35,0 _13,0 = = X(-) X(+)
3 AR 16 53,0 =350 | 90° [¥20| J
4| Friging 033 1080 =270 | - | - )
5 | Dem. ginga Std 25,0 (-250| - -
Ange placering frén nollpunkt




Uretanavstrykare

Uretanavstrykare héller materialet i plant Iage vid avstrykningen
och de skyddar stansen mot brott genom att ddmpa stansvibratio-
ner vid stansningen. Den tatt omslutande konstruktionen héaller
tunna material plana under avstrykningen, vilket minskar risken fér
felaktiga detaljer.

Tillverkade av en hégkvalitativ uretanblandning, garanteras dessa
kraftiga avstrykare méta Era krav pa en snabb problemfri avstryk-
ning — med alla typer av stansar.

Montera

" 7= =
T
Klippet formar Materialet kan dras Materialet halls
avstrykaren med upp vid anvéndan-  plant med Dayton
de av rérformade avstrykare
avstrykare.
\ Overplatta Pelarstill )/
Lufthal 1.D. Stanshéllare
1,6 06-10 '
3,2 13-32 M__ Ureor
Stans il avsirykare
B e NS
JQ\R Ef (S N
Fidderkraft (N) vid Fldderkraft (N) vid
kompression (mm) kompression (mm)
1.D. | A.D. L Katalog Nr 3,0 6,5 95 I.D. | A.D. L Katalog Nr 3,0 6,5 9,5
45 | USM-06-45 1324 2256 - 45 | USM-16-45 2354 3825 -
06 19 53 USM-06-53 1079 1863 2354 16 30 53 USM-16-53 2158 3531 4511
71 USM-06-71 686 1079 1765 56 | USM-16-56 2158 3531 4511
45 USM-08-45 1471 2907 = 71 Usm-16-71 1814 2942 3825
08 21 53 | USM-08-53 1324 1961 2942 45 | USM-20-45 2452 3923 -
71 USM-08-71 981 1618 | 2648 20 38 53 | USM-20-53 2158 3629 | 5590
45 | USM-10-45 1716 2795 = 71 | USM-20-71 1618 2942 | 4658
10 2 53 | USM-10-53 1422 2452 3187 45 | USM-25-45 9317 | 14318 -
56 USM-10-56 1422 2452 3187 25 50 53 USM-25-53 7355 11572 | 15985
71 USM-10-71 1128 2010 | 2697 1 USM-25-71 4904 8336 | 13485
45 | USM-13-45 2109 3334 - 32 60 45 | USM-32-45 | 13352 | 20535 -
13 o6 53 | USM-13-53 1471 2354 | 3432
56 | USM-13-56 1471 2354 2942
1 -13-71 1961 Uretan 95 Sh A
! il 1213 2452 Max rekommenderad kompression 15% av fri lAngd

Vid bestallning ange:
Antal Katalognummer

10 USM-08-71
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Uretanavstrykare for stanshallare

Passar DAYTON héllare med . ' -
géngade styrpinnehdl, typ ART, -t Fjdderkraft (N) vid kempression (mm)
ARTS, BRT och CRT. N Katalognummer D L 3 6 9
| |
V|d an\"é‘lndning av DAYTON | 1 UHM“’ 0'43 43 1060 1820 =
Ball Lock Stanshéllare, passar | — | UHM-10-52 10 v 900 1650 2170
dessa uretanavstrykare till Light =] L] UHM-10-63 63 720 1450 1860
Duty — stansar langd 71, 80, 90, |l ! UHM-10-72 72 570 1280 1610
och 100 samt L] UHM-13-43 43 1700 2850 -
g'gagg %’g’ e 7 UHM-13-52 13 52 1460 2610 3410
For Suri Arepiilg SRl UHM-13-63 63 1170 2320 2910
FOmIaRATON ieae Sl UHM-13-72 72 930 2080 2500
passar avstrykarna stansléngd o5 i
71, 80, 90, och 100. UHM-16-43 43 2310 3900 -
UHM-16-52 16 52 1990 3560 4640
UHM-16-63 63 1590 3150 3980
UHM-16-72 72 1270 2810 3440
UHM-20-43 43 2900 4900 -
UHM-20-52 20 52 2500 4470 5820
UHM-20-63 63 2000 3950 5000
UHM-20-72 72 1590 3420 4330
UHM-25-43 43 4440 7520 =
UHM-25-52 52 3810 6860 8780
Uretanavstykare UHM UHM-25-63 25 63 3050 6050 7680
e il il UHM-25-72 72 2420 5390 6780
‘ i Dl djd|t|d UHM-32-43 43 6840 | 11390 -
: S 10| 18| 21| 6 |16 UHM-32-52 32 52 5880 10450 13300
| R ol 5| 0| g UHM-32-63 63 4700 9310 | 11640
5 ! | il wal | & UHM-32-72 72 3740 8370 10280
| I P UHM-38-52 38 52 9480 19330 29720
i | L 1 o5l a0l a3 7 |0 UHM-38-72 72 5950 11630 18160
d = —— : UHM-40-43 43 10160 20190 -
| : 32130 55| 7 UHM-40-52 40 52 8650 | 17300 | 25960
! ! J 38| 60| 65| 8 UHM-40-63 63 6890 13780 20670
TRy |[40] 80f85) 8 Uretan 95 Sh A
J Max rekommenderad kompression 15% av fri ldngd
dz "“ “"' t
Stodplattor UBP Hallarplattor URP

5 3-
——

[

Katalognummer Katalognummer

Stidplatta | Hallarplatta | D d d, R G sats UBF, URP
UBP10 URP10 10 19 22 13,0 | 28,0 748579
UBP13 URP13 13 24 27 15,5 | 31,0 748587
UBP16 URP16 16 29 32 18,0 | 32,9 748595
UBP20 URP20 20 34 37 20,5 | 348 748609
UBP25 URP25 25 41 44 24,0 | 39,8 748617
uBP32 URP32 32 51 56 310 | 41,3 748625
UBP38 URP38 38 61 66 36,0 | 45,0 748633
UBP4D URP40 40 61 66 36,0 | 45,0 748641

Sats innehallande: stodplatta, hillarplatta, och M8x20 insexskruv

Vid bestélining ange:
Antal Katalognummer
12 UHM-16-63
12 748595

UBP, URP och UHM &verensstdmmer med NAAMS™ standard fér uretanavstrykare och stéd- och hallarsatser. 21




Klassificerade former

Vid bestillning ange:

Orientering och lasning
Lé&sningens ldge ar standard vid 0°.

X20 standardldge %o
Standardlige for lasplan &r 0°. AN
Alternativa ldgen dr 90°, 180° eller 270°,

som kan specificeras utan extra kostnad. 180~ 0"
X5 kundanpassat ldge

Kundanpassat l4ge for lsplan kan

specificeras som X5 och gradantal fran 0°. 270°

Vyer

\lyer ar: stans sedd frén skallsidan och planvy av dynbussning.

Horndimensioner

Dimensioner bor ses som teoretiskt skarpa horn for C22, C24, €25,
(34, C61 och C88. Viss reduktion av dessa dimensioner blir resulta-
tet da skarpa horn bryts ndr det radiella spelet mellan stans och dyn-
bussning ar 0,04 eller mindere.

Hornradier som svarar mot skarpa hdrn, minskar det radiella spelet.
Om spelet &r 0,04 eller mindre, kommer DAYTON att bryta skarpa
horn ndr stans och dynbussning bestélls samtidigt. Detta spar tid
vid monteringen och minskar risken for kommande hérnbrott. Alla
sldppningshal ar borrforsankta.

Formcentrum

Formerna dr centrerade till stanskaften enligt visade ritningar. Formade
dynbussningar & ocksé centrerade pd samma sétt med undantag for
formerna och Ee&HA. Beroende pé klippspelet, kommer P-mattet
inte att centrera pd dessa former.

Enkel specifikation
83 former att vdlja bland — Ingen detaljering behivs.

Katalognummer
Klassificerad form
Kod
t Klipp eller haldimensioner L
|: D P
)
R =] 1 =W
[ 1 :

Antal  Typ
I
|

10 APC 10 19 90 C13 P9,5 W8,8A2,8

Exempel: Dynbussningen
10 ADC 20-30 C13 P95 W88 A28

Klippspel

For att forsdkra sig om rétt férhéllande till stan-
sen, dr det nédvéndigt att specificera stansdimen-
sioner och radiella klippspel vid bestélining av
dynbussningar.

DAYTON garanterar rétt spel mellan stans och
dynbussning om bestéllningen gérs pa detta sétt.

Anmérkningar @ och @ — Hornradier och skarpa hérn.

Normala slipmetoder producerar:

@ 0,2 max hornradie pa stansen ... svarar mot skarpt hérn pd
dynbussningen.

@ 0,2 max hornradie pa dynbussningen ... svarar mot skarpt
hérn pd stansen.

dynbussningen

90°

Avslipade cirklar
c1o* (o § il Cc33 ci3

o

Nyckelhal

(258 97(-!5
4;

Ll
)
o
&

i

c42*
2 o e o
180° (E |
Tl
vé
R, = 0,683W — 0,183P ad 1w
R, =1,183P - 0,683W

Cc43*
4 3
2@[— Oa
—p
+ | + "_L
AL jw

| ** |dag standardform.
Se produkisidor
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180°

90°

Cc31 c3z C61 ce2
- o Rt
A Sl : C TYA |
w Z | 2 ] B :
= W ——-W
Polygoner
ciz cas C3as cas C36 car
R
W > A — —A" <€’? WS
A / s " i ,__D
2% LA AL —
A= Jimnt antal sidor A= Usda aral sidor A= Jamnt amsl sidor A = Udda antal sidor
cas Cca9 Cc37 cas Cc39 cao*
f% =h0) 5
T U _
\ - ;
w w " v A= Areal sidor A = Arual sidor
{end. 3,4, 6 alt 8) {end. 3, 4. 6 alt 8)
Dubbelnyckelhal Dubbel-T-Former Enkel-T-Former
ci9 C44 C66*

A |-

wi—1 s

L-Former
ot
= his
oy
i
/]
Bl L
w
csi
- |-a
/1
i @,
ppl 1 LB
ww__..
w
U-Former
c50°
i o
o 2
2% 7
o b w_:ﬂ_LB
c7a .
~ —A — ~A
= 9\]"+\_ = =, Undvik fir stora Gverhdng genom att specificera formade
/e T/ T1Pxr | :‘3{; | {»,—” R slappningshél (XAR) pA AD-och AH-elervl] AN-dynbuss-
| 4 |t r [ P =
I\ _PJ_L |\ 7LL : %tj; ningar.
—jBe Sl ——[7e
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Lasningar

Altemnativa placeringar dr 90°, 180° eller
270°. Alternativa placeringar utan extra
kostnad.

Standard/ Kundanpassade
Alternativa placeringar placeringar
Definitioner: Definitioner:
Standardplacering &r 0°. Kundanpassade placeringar

ar alla utom 0°, 90°, 180° eller 270",

Lésplan Enkelt lasplan Enkelt lasplan
— - X20 och X80 X5 och X9
T/ = %
@E f@ Lasplan Stansar Dg'i‘r?é‘;f Lasplan Stansar Dm’;:f
xao ek X20 Ovre Undre X5 Ovre Undre
‘ 14,0 (mm) TYP. X80 = Ovre X9 = Ovre
| Best. ex.: Best. ex.:
E—@ X20 - 90° X5 - 135°
Dynbussningar (i
Z» |08 [10 1316 ] 20 Dubbelt lasplan X3 Dubbelt I&splan X6
F 35140/55]70/85 Dynbuss- Dynbuss-
> 22 25 3238 | 40 Lasplan Stansar Einuar Lasplan Stansar gingar
F 95 111,0/14,0{17,0/18,0 X3 Ovre Undre X6 Ovre Undre
al 2 45 | 50 | 56 | 63 | T1 Best. ex.: Best. ex.:
X3 - 90° X6 -135°

F 20,5123,0/26,0{29,5/33,5
9] o 76 | 85 | 90 [ 100
F 35,5140,0]142,5]47,5

Andra ldsplanet ir alltid parafielit mot det forsta.

Andra ldsplanet ér alitid parafiefit mot det forsta.

Alternativa Alternativa lasplan Alternativa lasplan
Kod Djup Léngd Kod Djup Langd
|é'splan X81 15 13 X91 15 13
Xx82 15 16 X982 15 16
X83 15 20 x93 15 20
X84 15 Fullangd X94 1,5 Fulldngd
X85 2,5 13 X95 2.5 13
X86 2.5 16 X96 25 16
XB7 2,5 20 X97 2,5 20
OBS: For stansar raknas djupet for ett las- X88 2,5 Fulldngd X98 25 Fullangd
plan frén skaftet, inte fran skallen. X89 Ange dimensioner X99 Ange dimensioner
Spér for Spér fiir styrpinne Spér fiir styrpinne
Sty inne X0, X4, X41 och X43 X1, X7, X71 och X73
rp Lasning Styrpinne @ Lasning Styrpinne @
X0 3,0 X1 3,0
X4 3,0 X7 3,0
L Xa1 4,0 X71 4,0
F = 0,5D + '/, Styrpinnedia for X43 6,0 X73 6,0
Stansar och Dynbussningar Best. ex.: Best. ex.:
med skalle. X0 - 180° X71-135°

Vid bestéllning ange:

5A00 4030 P16,00
Wé,40 X20
9 ADR100 35 P75,00

Lésplan eller Iasning med styrpinne

F Dimension for dynbussningar utan krage

Dynbussning & » 08 10 13 16-25 32-T1
X0/X1 0,5D 0,5D 0,50 0,5D 0,5D
X4/X7 47 55 6,7 0,50 0,50

xaipxnn | F 5,2 6,0 72 0,5D 0,50

X43/X73 6.2 7.0 8,2 0,5D+1,0 0,5D

Stérsta valbara hal | dynbussningar har berdknats med tanke pa
I4sning med lasplan. Det finns tillféllen vid anvandning av styrpinne-
[&sning, da styrpinnehalet kan kollidera med slappningshalet.

Av den anledningen finns det tva sétt att beskriva laget for styrpinnen.
X0 (standard/alternativa ldgen) och X1 (kundanpassade l&gen) dar
méttet F frén centrum dynbussning till centrum styrpinne &r 0,5D.

24

Nar métten pd sldppningshalen borjar ndrma sig kritiska vérden till F,
kan X4 (standard/alternativa lagen) eller X7 (kundanpassade lagen)

véljas.

Detta flyttar styrpinnen utat for att undvika kollision mellan styrpinne

och slappningshal.




